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上海装备制造企业数字化生产管理系统好用吗
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数字化生产是指在数字化技术和制造技术融合的背景下，并在虚拟现实、计算机网络、快速
原型、数据库和多媒体等支撑技术的支持下，根据用户的需求迅速收集资源信息，对产品信息、
工艺信息和资源信息进行分析、规划和重组，实现对产品设计和功能的仿真以及原型制造。进而
快速生产出达到用户要求性能的产品整个制造全过程。数字化生产定义的内涵数字化生产就是指
制造领域的数字化，它是制造技术、计算机技术、网络技术与管理科学的交叉、融和、发展与应
用的结果，也是制造企业、制造系统与生产过程、生产系统不断实现数字化的必然趋势。制造业
中数字化生产可以带来许多好处，包括改进的流程计划，准确的数据文档，有关更改的实时信息
和较新的库存管理。市场竞争唯快不破，而准确数据是高效的基础和前提。数字化生产是制造技
术、计算机技术、网络技术与管理科学的交叉、融和、发展与应用的结果。上海装备制造企业数
字化生产管理系统好用吗

装备制造企业数字化转型诉求集中在哪些关键领域？1、生产加工现场：智能化制造。实现软
硬一体化智能工厂，设备/产线三维动态实时反馈加工任务状态，设备加工状态及加工工艺数据采
集，海量工业大数据反哺优化工艺，加工设备健康度预警，提升设备管理水平；2、成本领域：精
细化管理。精细化成本核算组织，建立作业成本/工序成本/项目成本管控体系，建立以班组精细
考核为基本中心的管理会计体系。3、移动应用：大数据分析。基于移动端的大数据分析(工业大
数据及经营大数据)、呈现、穿透式查询及预警。上海装备制造企业数字化生产管理系统好用吗数
字化物料管理系统具体涉及投标管理、质量管理、库存管理、销售管理等各类相关业务。

数字化装备的应用突出体现在数控机床、基于机器人的自动生产线、数字化医疗影像设备等
方面。在生产前，企业可以使用数字孪生技术，对设计进行验证，投产前进行虚拟仿真测试，能
有效减少生产浪费，缩短设备上市时间。此外，随着客户的定制化需求也越来多，数字化设计和
虚拟仿真在满足客户的需求的同时，还为生产提供了各种生产节拍，规划生产计划，减少生产浪
费，这在源头上解决了生产柔性和生产效率的矛盾，数字化的同时也促进了精益生产。数字装备
具有很多优点，与非数字化设备(如模拟设备)相比，它不但具有体积小、重量轻、处理速度快、
兼容性强、易于维护和智能化等优点，而且开辟了机械制造柔性自动化的新纪元，其普及应用还
将导致生产方式、管理体制、产品结构和产业结构的改变。

自变革开放以来，中国交通运输行业快速发展，取得了非常优异的成绩，我国交通运输业创
造了令世界瞩目的“中国速度”和“中国模式”。随着社会经济增长，国内货运需求不断增加，
加上燃油成本的下降，交通运输行业上市公司整体盈利增加。虽然国内各种运输方式的迅速发展，
基本缓解了运输“瓶颈”状况，但交通运输行业发展不够均衡，供需矛盾并未根本解决，表现为
行业有效供给不足，比如：（1）在基础设施方面，供给总量不足的问题仍旧突出；（2）在运输



第 2 页 / 共 2 页

服务方面，轻质化、高附加值、一体化的货运供给不足，快捷化、个性化的客运服务供给缺口较
大；（3）在运输装备方面，仍有较大改进提升空间。未来交通运输行业发展的趋势表现为以数字
化转型、智能交通建设，推进交通运输行业转型升级，深化交通运输供给侧结构性变革。数字装
备具易于维护和智能化等优点。

生产管理系统在数字化方面的重要概念点有哪些？销售系统：为提高顾客服务、扩大占据率、增
加销售量，进行市场调查、顾客和销售店铺的管理、产品库存管理以及订货管理等。物流系统：
为了给顾客提供更正确的产品，作为产品定位、促进销售以及商品流通等辅助手段履行机能，进
行包装、装卸、运输、保管以及通讯等诸活动。财务系统：为了保障企业活动的圆滑性，通过长
期或短期间进行资本调配以及运用的管理和统筹。生产系统：为配合规定数量和日期以较节约的
方法生产符合要求的产品，有效利用人、物料、设备的诸生产资源，进行设计、采购、生产等各
项活动。生产系统是以计划管理部门为中心的生产管理系统和与设计部门相关的设计系统以及以
生产现场为对象的制造系统3个系统构成。数字化生产物料全流程条码追溯系统软件解决方案有哪
些？计算机制造业品检管理系统操作教学

工厂数字化管理系统能解决哪些痛点问题？上海装备制造企业数字化生产管理系统好用吗

电子信息制造业如何进行数字化转型？柔性生产∶电子制造业通过工业互联网平台建立定制
化产品设计体系，使用户全流程参与需求交互、产品设计、生产制造、物流交付等产品全过程，
形成基于用户数据驱动的闭环设计系统，提升产品设计效率，并快速响应用户需求，促进生产环
节与用户需求的深度交互，实现柔性化生产。通过工业互联网平台采集汇聚传感器、设备控制器、
立体仓库、AGV、物流机器人等设备数据，开展生产进度、物料管理、企业管理等深度分析，实现
排产、仓储、运输和追踪的按需调度和优化，并实现采购供应优化的目的。上海装备制造企业数
字化生产管理系统好用吗


